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Frontplattenbestandigkeit ET-/MT-xx6

-A

Allgemeines

1 Allgemeines

In diesem Handbuch finden Sie Informationen Uber die jeweilige Bestandigkeit der HMI Gerate
gegeniuber verschiedenste Umwelteinfliisse. Diese Umwelteinflisse erstrecken sich tber die
mechanische, thermische, chemischen bis hin zur korrosiven Stabilitat der Geréate.

Die Bestandigkeit gegentiber Chemikalien wurde geman DIN 42115 Teil 2 geprift, woraus sich
die Bestandigkeit bei einer Einwirkung von mehr als 24 Stunden ergibt, ohne dass sichtbare

Anderungen am HMI Gerét auftreten.

Bei der Korrosionsprifung wurden die HMI Gerate mit einer kinstlicher Atmosphare und sehr

niedrigen Konzentrationen von Schadgas, gemaR EN 60068-2-60, gepriift.

2 Mechanischer Aufbau

Frontplatte
front plate

Frontfolie
membrane top Touch

\

Sicherheitsscheibe

safety glas

\

L\

N {

Front-Dichtung
front seal

3 Materialien

Verwendung Material
Frontfolie Polyester oder Edelstahl
Touchscreen Polyester
Displayfenster Sicherheitsglas
Frontplatte Aluminium
Gehéause Edelstahl
Frontplattendichtung Polyurethan
Ruckdeckeldichtung Silikon
(nicht im Bild)

3.1 Eigenschaften der Materialien

@  Die Auswahl der einzelnen aufgefihrten Chemikalien erhebt keinen Anspruch auf

Vollstandigkeit.

@ Zusatzliche Informationen kénnen Sie auch auf folgender Homepage finden:

http://macdermidautotype.com/
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Materialien

311

&

Gesamtgerat

Die in der folgenden Tabelle aufgefliihrten chemischen Materialien und Besténdigkeiten

ergeben sich als kleinster gemeinsamer Nenner fir alle im HMI Gerat verwendeten

Materialien.

Hieraus ergibt sich fur die Betrachtung des Gesamtgerates eine verringerte Bestandigkeit
als gegen den einzeln aufgefihrten Materialien des HMI Gerates.
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Eigenschaft Stoffflr;esr:éslcgsuppe Chemikalie Testmethode
Chemische
e Chemische Alkohole Glycerin
Bestandigkeit DIN 42115
Aldehyde Formaldehyd 37 - 42 % | DIN 53461
Haushaltschemikalien | Spulmittel
Ole Benzin
Eigenschaft Bestandigkeit Testmethode
Mechanische
e Haltbarkeit >1 Mio Betatigungen Autotype-
v Methode
e Betatigungskraft max. 50 N ASTM D2176
e MIT-Falzbesténdigkeit | >20000 Falze
Thermische AULOLYDE-
e Dimensionale max. 0,2 % bei 120° langs Methgge
o MaRstabilitat typisch 0,1 %
3.1.2  Frontfolie (Polyester)
Eigenschaft Stoffflr;esr:éslcgsuppe Chemikalie Testmethode
Chemische Alkohole Butandiol 1.3
e Chemische Butandiol 1.4
Bestandigkeit Cyclohexanol
Diacetonalkohol
Ethanol
Glykol DIN 42115
Glyzerin DIN 53 461
Isopropanol oder
Methanol ASTM-F-1598-95
Neopentylglykol
Octanol
Propylenglykol 1.2
Triacetin
Dowandol DRM/PM
Aldehyde Acetaldehyd
Formaldehyd 37-42%
Amine Ammoniak <2%
Ester Amylacetat
Ethylacetat
N-Butyl Acetat
Ether 1.1.1. Trichloroathan
Ather
Dioxan
Diethylather
2-Methyltetrahydrofuran
(2-Me-THF)
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Frontplattenbestandigkeit ET-/MT-xx6-A

Materialien

Aromatische
Kohlenwasserstoffe

Benzol
Toluol
Xylol

Verdunner (white spirit)

Ketone

Aceton
Methyl-Athyl-Keton
Cyclohexanon

(Basen)

MIBK
Isophoron
Verdiinnte S&auren Ameisensaure <50 %
Essigsaure < 5%
Phosphorsaure <30 %
Salzsaure <10 %
Salpetersaure <10 %
Trichloressigsaure <50 %
Schwefelsdure <30 %
Verdinnte Laugen Natronlauge <40 %

Haushaltschemikalien

Ajax

Ariel
Domestos
Downey
Fantastic
Formula 409
Gumption
Jet Dry
Lenor

Persil
Tenside

Top Jop
Vim

Vortex
Waschmittel
Weichspuler
Whis
Windex

Ole

Benzin
Bohremulsionen
Bremsflussigkeit
Decon

Dieseldl

Firnis

Keroflux
Paraffinol
Ricinusol
Silikonol

Solvent naphta
Terpentindlersatz
Flugzeugkraftstoff
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Frontplattenbestandigkeit ET-/MT-xx6-A Materialien

Ohne Zuordnung Acetonitril

Alkalikarbonat

Bichromate

Blutlaugensalz

Chlornatron <20 %
Dibutyl Phthalat

Dioctyl Phthalat

Eisenchlor (FeCly)
Eisenchlor (FeCls)
Fluorchlorkohlenwasser-
stoffe

Kaliseife

Kaliumhydroxyd <30 %
Natriumbisulfat
Perchlorethylen

Salzwasser
Trichlorethylen
Wasser
Wasserstoffperoxid <25 %
Eigenschaft Bestandigkeit Testmethode
Mechanische (Keyboard)
e Haltbarkeit >1 Mio Betatigungen Autotype-
v Methode
e Betatigungskraft max. 50 N ASTM D2176
o MIT-Falzbestandigkeit |>20000 Falze
Mechanische (Touch)
e Punkt Aktivierung 1 Mio. Betéatigungen an einem einzelnen Punkt 3M-Methode
Thermische
¢ Dimensionale max. 0,2 % bei 120° langs Qlétt%tggg
o MaRstabilitat typisch 0,1 %
3.1.3 Touchscreen
Eigenschaft Chemlscge Stoffklasse / Chemikalie Testmethode
ruppe
Chemische
e Chemische (siehe Frontfolie) (siehe Frontfolie) | (siehe Frontfolie)
Bestandigkeit
Eigenschaft Bestéandigkeit Testmethode
Mechanische
o Haltbarkeit (siehe Frontfolie) (siehe Frontfolie)
o MIT-Falzbestandigkeit
Thermische
e Dimensionale (siehe Frontfolie) (siehe Frontfolie)
o Malstabilitat
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Frontplattenbestandigkeit ET-/MT-xx6-A Materialien
3.1.4 Frontplattendichtung
Eigenschaft Stoffilgir:éslc(gfuppe Chemikalie Testmethode
Chemische
e Chemische Alkohole Glyzerin
Besténdigkeit
Aldehyde Formaldehyd
Ketone Aceton
Haushaltschemikalien Sp_ulmlttel DIN 53461
Seifenlauge
Ole Benzin
Dieseldl
Heizol
Hydraulikdl
Leindl
Eigenschaft Bestandigkeit Testmethode
Mechanische (zur Zeit liegen hierzu keine Informationen vor)
Thermische
« Einsatzbereich 30 °C bis 80 °C DIN 53461
3.1.5 Rickdeckeldichtung
Eigenschaft Chemische Chemikalie Testmethode
Stoffklasse / Gruppe
Chemische
e Chemische Alkohole Methanol
Besténdigkeit Glycerin
Aldehyde Formaldehyd
Amine Ammoniak
Verdinnte S&uren Schwefelsdure 25 %
Haushaltschemikalien | Spulmittel DIN 53461
Seifenlauge
Ole Benzin
Bremmsflussigkeit
Mineraldle
Motorendéle
Schmierdl
Eigenschaft Bestandigkeit Testmethode
Mechanische (zur Zeit liegen hierzu keine Informationen vor)
Thermische DIN 53461

e Einsatzbereich

-60 °C his 200 °C
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Frontplattenbestandigkeit ET-/MT-xx6-A Korrosionsprifung

4 Korrosionsprufung

- mit stromendem Mischgas

Die HMI Gerate sind bestandig gegen korrosive Chemikalien gemanR nachfolgender Tabelle:

Eigenschaft Chemikalie Konzentration Testmethode
e Korrosive H,S  Schwefelwasserstoff 10 ppb (%5)
Bestandigkeit NO,  Stickstoffdioxid 200 ppb (x20)
CL, Chlor(gas) 10 ppb (£5)
SO,  Schwefeldioxid 200 ppb (x20)
Bedingung EN 60068-2-60
e  Temperatur 25 °C (1) Methode 4
e relative
Luftfeuchtigkeit 75 % (£3)
o  Einwirkzeit 21 Tage
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Frontplattenbestandigkeit ET-/MT-xx6-A Ausgabestand

5 Ausgabestand

Im Kapitel "Ausgabestand" wird zu jeder Version des Handbuchs die jeweilige Anderung
aufgefiuhrt, die in diesem Dokument vorgenommen wurde.

Version 03.00.00

Erstausgabe des Handbuchs

Aufnahme der Informationen aus der Betriebsanleitung
Erganzung Korrosionsprifung mit strémendem Mischgas
Text und Layoutkorrekturen
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